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一 键盘介绍

1.1 键盘功能及信息显示

1.2 图标及符号信息

图标&符号 含 义 图标&符号 含 义

棱镜 PC 棱镜常数

无棱镜 PPM 气象改正数

反射片 HAR 右角

电量 HAL 左角

倾斜补偿有效 HAh 水平角锁定

％ 坡度 S 斜距

ZA 垂直角( 天顶 0°) H 平距

VA
垂直角( 水平 0°/ 水

平 0°±90°)
V 高差

电源键

取消键

回车键

快捷键退格键模式转换键

功能键

照明键
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1.3 按键功能

名 称 功 能

FNC 1、 软键功能菜单，翻页。

2、 在放样、对边、悬高等功能中可输入目标高功能。

SFT 打开或关闭转换(SHIFT)模式(在输入法中切换字母和

数字功能)

BS 退格键，删除光标前一个字符

SP 1、在非输入法中为快捷功能键

2、在输入法中输入空格

▲ 1、光标上移或向上选取选择项

2、在数据列表和查找中为查阅上一个数据

▼ 1、光标下移或向下选取选择项

2、在数据列表和查找中为查阅下一个数据

◀ 1、光标左移或选取另一选择项

2、在数据列表和查找中为查阅上一页数据

▶ 1、光标右移或选取另一选择项

2、在数据列表和查找中为查阅下一页数据

ESC 取消前一操作，退回到前一个显示屏或前一个模式

ENT 确认输入或存入该行数据并换行

1～9 数字/字母输入或选取菜单项

. 1、在数字输入功能中小数点输入

2、在字符输入法中可输入 ﹨：＃

3、在输入角度时可输入 °′″

+/- 1、在数字输入功能中输入负号

2、在字符输入功能中可输入 * / +
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1.4 快速测量键

在任意测量界面按快速测量键一键测量。

二 快捷方式
在任意非输入功能中，按 SP 键打开快捷功能界面，按▲▼键

选中，用◀▶键切换。按 ESC 键退出，并返回上一级菜单。

注：①激光对中器开机自动打开。按 SP 键进入快捷功能界面激

光对中器也自动打开，按 ESC 退出时激光对中器自动关闭。

②在快捷功能界面按▲▼键选中时，界面是整体循环，例如

选中激光指向栏按▲键则到反射体类型栏。

快速测量键，一键

测量，方便快捷！

棱镜模式下输入棱镜常数

激光指向开关

0为望远镜十字丝照明关，1~4 为亮度调节

0为激光对中器关，1~4 为亮度调节

反射类型切换：棱镜/无棱镜/反射片

测量模式切换：单次/3次/重复/跟踪
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三 模式图

ESC

ESC

ESC

测量

内存

配置

菜单

记录
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四 常用参数设置

①补偿器开关

在任意非输入功能中，按 SFT 键，再按•键进入补偿界面。

②温度气压设置

在测量界面 P1 页，按 F4 参数进入温度气压输入界面。

③格网因子

在内存第 2页选择 8.格网因子，输入高程和比例因子自动改正。

④观测条件设置

在配置界面选择 1.观测条件设置。
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五 键功能分配

用户在配置界面下选择键功能设置，用键功能分配可以自由地

将 12 项功能定义到键上，这些定义的功能将永久地保存直至被

重新定义为止。

仪器出厂时键功能默认设置：

第 1 页：斜距、切换、置角、参数

第 2 页：置零、坐标、放样、记录

第 3 页：对边、后交、菜单、高度

下述功能可以分配到测量模式的任一页：

按键 功能 按键 功能

斜距、平

距、高差
开始距离测量 高度 仪器高、目标高设置

切换 测距类型选择 ZA/％ 坡度类型选择

置零 水平角置零 记录 测量数据记录

置角 设置水平角 悬高 开始悬高测量

左/右角 左、右角选择 对边 开始对边测量

复测 水平角复测 最新 显示最新测量数据

锁角 水平角锁定 查阅 查阅当前文件数据

F/M 距离单位转换 参数 距离测量参数设置

放样 开始放样 偏心 开始偏心测量

菜单 转至菜单模式 后交 开始后方交会测量

输出 测量数据输出 坐标 开始坐标测量

面积 开始面积测量 道路 开始道路设计与放样

投点 点投影计算 放线 直线放样测量
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▶步骤

操作过程 操作键 显示

①在配置界面选择“6.键功能

设置”。

选择“6.键功能

设置”

+

ENT

②在键功能设置界面选择“1.

键功能分配”

选择“1.键功能

分配”

+

ENT

③按◀或▶键将光标移至屏

幕左侧所显示的待分配新功

能的键位上。

◀
或

▶

④按▲或▼键，将光标移至

屏幕右侧显示所需分配的功

能上。

▲

或

▼

⑤按 ENT 键将所指定的功能

定义到所指定的键位上。
ENT

⑥按 F4 确定键结束键功能分

配并返回上一级菜单。
F4
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六 新建工程

在记录数据之前，应新建/调用记录数据的工作文件及选择调

用数据的坐标文件。

当前工作文件：采集数据存储文件。

调用坐标文件：建站/放样时可调用此文件的坐标数据。

6.1 新建工作文件

操作过程 操作键 显示

①在内存界面第 1页选择“1.

工作文件”。

选择“1.工作文

件”

+

ENT

②在内存工作文件界面第 1

页选择“1.选择当前工作文

件”。

选择“1.选择当

前工作文件”

+

ENT

③直接输入文件名后按 F4 确

定键；也可按 F1 调用键选择

文件，按 ENT 键确认。

注：输入文件名时，按 SFT

键切换数字/字母输入。

输入文件名

+

F4
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6.2 选择调用坐标文件

操作过程 操作键 显示

①在内存界面第 1页选择“1.

工作文件”。

选择“1.工作文

件”

+

ENT

②在内存工作文件界面第 1

页选择“2.选择调用坐标文

件”。

选择“2.选择调

用坐标文件”

+

ENT

③按 F1 调用键选择文件，按

ENT 键确认。 F1

+

选择文件

+

ENT
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七 后方交会

后方交会通过对多个已知点的测量定出测站点的坐标。

操作过程 操作键 显示

①在测量模式 P3页或菜单界面

第 2 页启动后方交会功能，输入

1 号已知点坐标，按 F4 确定键。

取值：调用仪器内存坐标。

记录：存储当前坐标。

输入坐标

+

F4

②输入 2号已知点坐标，按 F1

测量键。
输入坐标

+

F1
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③照准第 1点，按 F4 测距。
照准目标

+

F4

④测距完成后，按 F4 是键确认。

如需高程则输入目标高。
F4

⑤照准第 2点，按 F4 测距。
照准目标

+

F4

⑥测距完成后，按 F1 计算键。

F1

⑦当 dHD、dZ 接近 0 时，表示

数据越准确，按 F4 确定键；如

不需要高程则不用关注 dZ 值。

重测：重新观测已知点。

加点：增加新的已知点。

记录：采用计算结果并记录。

F4

⑧按照提示照准对应已知点按

F4 是键设置方位角，建站完成。
照准目标

+

F4
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▶说明 后方交会测量注意事项

当测站点与已知点位于同一圆周上时，测站点的坐标在某些情

况下是无法确定的。

本左图所示的图形是可取的。

▲：未知点

●：已知点

对本左图而言，有时无法计算出正

确的结果。

当已知点位于同一圆周上时，可采

取如下措施：将测站点尽可能地设在

由已知点构成的三角形的中心上。

当已知点间的距离一定，测站与已

知点间的距离越远则所构成的夹角

就越小,已知点就容易位于同一圆周

上。若已知点间的夹角过小或者过

大，将无法计算出测站点的坐标。
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八 数据采集

在预先输入仪器高和目标高后，根据测站点的坐标和方位角，

便可直接测定目标点的三维坐标。后视方位角可通过输入测站点

和后视点坐标后仪器自动计算，照准后视点进行设置。

坐标测量分两种模式：

①菜单中坐标测量功能，只能存储坐标数据。

②记录功能中的测量，能记录角度/距离/坐标/距离与坐标数

据，且测量数据能自动存储。
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8.1 坐标测量

操作过程 操作键 显示

①在菜单界面第 1 页中，选择

“1.坐标测量”

选择“1.坐标

测量”

+

ENT

②在坐标测量界面选择“2.设置

测站”。

选择“2.设置

测站”

+

ENT

③输入测站点坐标、仪器高、目

标高，按 F2 记录键，输入测站

点点名，按 F1 存储键，按 F4

确定键，设置测站完成。

取值：调用仪器内存坐标设站。

输入坐标

+

记录

+

F4

④在坐标测量界面选择“3.设置

后视”。

选择“3.设置

后视”

+

ENT

⑤在设置后视界面选择“2.坐标

定后视”。

选择“2.坐标

定后视”

+

ENT
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⑥在后视坐标界面输入后视点

坐标，按 F4 确定键。

取值：调用仪器内存坐标设站。
输入坐标

+

F4

⑦照准后视点，按 F4 是键，设

置方位角。
F4

⑧在坐标测量界面选择“1.测

量”。
选择“1.测量”

+

ENT

⑨照准待测点按 F4 观测键，测

量完成后按 F1 记录键，按 F1

存储键，完成记录并返回观测界

面。

标高：输入目标高。

编码：调用仪器内存中编码。

F4

+

F1

+

F1
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8.2 记录数据（自动存储）

操作过程 操作键 显示

①在测量模式 P2页启动记录功

能。
F4

②记录“1.测站数据”和“2.后

视数据”，完成建站。
设置测站

+

后视

③选择“6.距离与坐标数据”。 选择“6.距离

与坐标”

+

ENT

④照准待测点，按 F4 自动键，

测量完成后自动记录，点名加

1。
F4

▶注：测量过程中，如需更改目

标高/点名/编码信息，则照准待

测点按 F2 观测键，测量完成按

F1 记录键，输入待更改信息，

按 F1 存储键记录数据。
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九 放样

坐标放样测量用于测定已知坐标值在实地上的点位。

操作过程 操作键 显示

①在菜单界面第 1 页中选择“2.

放样”。

选择“2.放

样”

+

ENT

②在放样界面选择“1.设置测

站”。

选择“1.设

置测站”

+

ENT

③输入测站信息，按 F3 后视键。

取值：调用仪器内存坐标。

方位：输入角度设置后视。

后交：启动后方交会功能。

输入测站信

息

+

F3
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④输入后视点坐标，按 F4 确定

键。
输入坐标

+

F4

⑤照准后视点，按 F2 检查键进入

后视检查界面。

按 F4 是键，设置测站但不记录设

站信息。

照准后视

+

F2

⑥dN、dE、dZ 表示实际测量坐标

与输入坐标差值，按 ESC 键返回

照准后视界面。
ESC

⑦确认设站无误后按 F1 记录键

存储设站信息。
F1

⑧在放样界面选择“2.放样”。 选择“2.放

样”

+

ENT

⑨输入放样点坐标或按 F2 取值

键调用仪器内存坐标。

输入或调用

坐标

+

F4
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⑩旋转仪器，使 dHA 为 0时表示

放样点方位已确定；按 F4 平距键

测量，使 SO.H 为 0时表示找到放

样点实地点位。按 ESC 键直接返

回到放样值界面。

照准方位

+

F4

▶注：按 F3 键切换为指挥模式。

如果需要放样高程，按 F2 切换

键，将F4键对应功能切换为坐标。

十 直线放样

直线放样用来做相对基线到设计距离的点放样。
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10.1 定义基线

要进行直线放样测量，首先得定义基线

操作过程 操作键 显示

①用键功能分配将“放线”功能

定义到测量模式界面，并启动。

定义“放线

”功能

+

启动

②设置测站和后视，选择“3.定

义基线”。

建站

+

选择“3.定

义基线”

③输入基线起点坐标，按 F4 确定

键。

取值：调用仪器内存坐标。

记录：记录当前坐标数据。

输入坐标

+

F4

④输入基线终点坐标，按 F4 确定

键。
输入坐标

+

F4

⑤按 F1 确定键返回直线放样界

面。
F1

▶注：直线放样时可能遇见无已知坐标的情况，可以假设站点坐标，输入角

度定后视，然后测量出基线起点和终点坐标用于定义基线时输入或调用。

http://www.kolida.com.cn


为保证售后服务，请务必购机后上网注册：www.kolida.com.cn
请使用原装电池、充电器，否则易损害主机；请使用科力达原装棱镜，保证测量精度 22

10.2 直线点放样

直线点放样测量可通过输入基于确定基线的长度值和偏距值

来求取放样点的坐标，并根据求得的坐标进行放样。

在进行直线线放样之前，必须先建站和定义基线。

操作过程 操作键 显示

①建站和定义基线完成后，选择

“4.点放样”。

选择“4.点

放样”

+

ENT

②输入长度和偏距，按 F4 确定

键。

输入长度和

偏距

+

F4

③屏幕显示计算坐标值，按 F1

放样键。
F1
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④参照第九章放样功能来确定

点的实际位置。

10.3 直线线放样

直线线放样测量用于测定所测点相对于确定基线的水平距离

和垂直距离。

在进行直线线放样之前，必须先建站和定义基线。

操作过程 操作键 显示

①建站和定义基线完成后，选择

“5.线放样”。

选择“5.线

放样”

+

ENT
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②输入偏距值照准目标后按 F4

观测键。

偏距：基线在水平方向上的平移

距离。向右侧移动偏距取正值，

向左侧移动偏距取负值。

输入偏距

+

照准目标

+

F4

③测量完成，屏幕显示测量结果，

按 F4 是键。

标高：输入目标高。
F4

④按 F4 键进入第二页显示测点

与基线的偏差值。

偏离：表示测点偏离放样线的值，

偏右侧为正，偏左侧为负。

高差：表示测点与基线的高差。

为正值表示测点在基线的上方，

为负值表示测点在基线的下方。

长度：测点在基线上的垂足点至

基线起点的距离。

观测：重新观测目标或测下一目

标点。
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十一 点投影

点投影是将一点投影到确定基线上。待投影点的坐标可以通过

测量获得，也可以由手工输入实现。投影后仪器将计算投影点的

坐标并显示从起始点到(待投影的点向基线引垂线与基线正交的)

垂足之间的距离。

进行点投影前必须先定义基线

操作过程 操作键 显示

①用键功能分配将“投点”功能定

义到测量模式界面，并启动。

定义“投点

”功能

+

启动

②设置测站和后视并定义基线，选

择“4.点投影”。

定义基线可参照“10.1 章定义基

线”

建站并定

义基线

+

选择“4.点

投影”

③输入待投影点的坐标，按 F4 确

定键。

取值：调用仪器内存坐标。

测量：测定待投影点坐标。

输入坐标

+

F4
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④仪器计算并显示出投影点坐标

及相对位置关系。

长度：从起始点沿基线至投影点的

距离。

偏距：待投影点至其在基线上投影

点的距离。

高差：待投影点与其在基线上投影

点的高差。

F3

⑤参照第九章放样功能来确定点

的实际位置。

▶注：点投影时可能遇见无已知坐标的情况，可以假设站点坐标，输入角度

定后视，然后测量出基线起点和终点坐标用于定义基线时输入或调用。
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十二 圆弧放样
已知圆弧的起始点坐标、结束点坐标和圆弧半径来定义圆弧，通过输入弧

距和径距来计算坐标进行放样。

下图表为实际应用案例信息

N E
起始点 2500454.737 484135.308

结束点 2500461.017 484123.613

验证点（弧距 3m） 2500454.789 484132.318

圆弧半径 11.707m

http://www.kolida.com.cn


为保证售后服务，请务必购机后上网注册：www.kolida.com.cn
请使用原装电池、充电器，否则易损害主机；请使用科力达原装棱镜，保证测量精度 28

操作过程 操作键 显示

①在菜单第二页中选择“10.圆弧

放样”。

选择“10.圆

弧放样”

+

ENT

②在圆弧放样界面选择“4.定义

圆弧”。

选择“4.定义

圆弧”

+

ENT

③输入起始点坐标后按确定键，

进入输入结束点坐标界面。如需

调用事先输入点或测量点坐标

按取值键

输入坐标

+

确定

④输入结束点坐标后按确定键，

进入输入圆弧半径界面。

输入坐标

+

确定

⑤输入圆弧半径后按确定键，返

回到圆弧放样界面。

输入圆弧半

径

+

确定

⑥在圆弧放样界面，设置测站和

后视后，选择“3.放样”，进入输

入放样点界面。

建站后选择

“3.放样”

+

ENT
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⑦输入弧距，按确定键进入放样

值界面。*1*2
输入弧距

+

确定

⑧界面显示放样点坐标，按确定

键进行放样。

放样详细步骤参照坐标放样测

量，如需记录放样点坐标，按记

录键存储放样点坐标。

确定

*1.输入弧距，不输入径距，为零时候是放圆弧上的点，弧距是指起始点到

放样点的弧长

输入弧距分正负，坐标系下：起始点朝结束点方向右转为正（逆时针）

起始点朝结束点方向左转为负（顺时针）

*2.同时输入弧距、径距时，是放“圆心”和“弧距点”连线上的点，径距

是指圆心到放样点的长度，输入径距分正负，坐标系下：

圆心朝弧距点方向为正

圆心朝弧距点反方向方向延伸为负

http://www.kolida.com.cn


为保证售后服务，请务必购机后上网注册：www.kolida.com.cn
请使用原装电池、充电器，否则易损害主机；请使用科力达原装棱镜，保证测量精度 30

十三 数据交互

KTS-442U 盘系列全站仪标配 U 盘接口和内置蓝牙，通过 U 盘或

蓝牙均可与仪器进行数据交互。仪器通过蓝牙可与市场上多款手

机软件无缝连接，便于移动端的二次开发。

13.1 U 盘互传

①数据导出

将仪器测量数据导出到 U 盘操作流程：

1）将 U 盘连接仪器

2）内存→工作文件→导出文件数据→选择工作文件→确定

3）仪器一键导出三种数据文件：CSV 表格坐标坐标、SDR 文

件、TXT 文本文件。

②数据导入

将 U 盘中的坐标文件导入到仪器内存文件操作流程：

1）将 U 盘连接仪器

2）内存→工作文件→导入坐标数据→选择工作文件→选择 U
盘中的 CSV 表格文件→按 ENT 键导入坐标数据
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仪器识别数据格式为：点名，编码，E, N, Z

CSV 表格文件由 WPS 或 Office 表格文件另存而来，文件名为数

字和字母组成。
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13.2 蓝牙传输

①蓝牙连接

现以 Win10 操作系统笔记本电脑为例，点击 Win10 桌面左下角

的 图标，在弹出的上拉菜单中点击 命令，弹出设置对话

框，点击 展开设备选项，点击 设备，打开笔记本

电脑蓝牙开关，启动 ，选择蓝牙，如下图所示：
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鼠标左键单击设备蓝牙名，在弹出输入 PIN 码的对话框内输入

配对密码“1234”，点击连接按钮开始配对，如下图所示：

启动传输软件点击“传输”，然后选择“连接仪器”，连接成功

后的界面如图所示，鼠标左键单击 按钮关闭提示框。

http://www.kolida.com.cn


为保证售后服务，请务必购机后上网注册：www.kolida.com.cn
请使用原装电池、充电器，否则易损害主机；请使用科力达原装棱镜，保证测量精度 34

②数据发送

通过传输软件将仪器数据发送到电脑端操作流程：

1）蓝牙配对→连接仪器（传输软件）

2）选择下载 KTS400/500 数据（传输软件）→确定

3）内存（操作仪器）→发送文件数据→选择工作文件并确定

4）数据接收完成（传输软件）→转换→选择 CASS 坐标

（KTS400/500）→鼠标左键确定
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③数据接收

仪器接收坐标数据格式为：点名，编码，E, N, Z

通过传输软件将坐标数据从电脑端发送到仪器操作流程：

1）蓝牙配对→连接仪器（传输软件）→打开编辑好的坐标

2）内存（操作仪器）→翻到内存第 2 页→接收坐标数据→工

作文件选择→确定

3）上传 KTS400/500 数据（传输软件）→确定
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